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PLANILLA DE ARTEFACTOS
CONSUMO m3/h| QUEMADORES SIST.SEGURID. TEM
POS.|CANT.|  CLASE APLICACION X OBSERV.
c/u TOT. | CANT. |P.TRAB.| DISP. EVENT. C
1 1 TURBINA | GENERACION| 8000 | 8000 5 26 F. DE ROTACION
2 | 1 [Toma TAPONADA - 8000 | 8000 | - 26 - A
ESC.: 1/20
. : NORMA O PRESION
ESC.: 1/20 ESC.: 1/20 pos. |cant DESCRIPCION DIAMETRO MATERIAL DE TRABAJO (MAXIMA) [ FABRICANTE
SOLDADURA DE AJUSTE A (mm.) il
as .
ESC.:1/250 2 | 9 | BRIDA WELDING NECK PARA SOLDAR 76,2 ASTM A 105 $.300 FUTURA
2 14 3 | 3 | BRIDA WELDING NECK PARA SOLDAR 152,4 ASTM A 105 $.300 FUTURA
13 VALVULA PERTENECIENTE 4 | 13 | CODO 90" RADIO LARGO PARA SOLDAR 152,4 ASTM A 234 WPB ESP.STD. CINTOLO B
SOLDADURA DE AJUSTE AL EQUIPO DE COMBUSTION NIPLE DE AJUSTE 5 | 6 | CODO 90" RADIO LARGO PARA SOLDAR 76,2 ASTM A 234 WPB | ESP.STD. CINTOLO
H.:+720 @4 Hs720 6 | GLOB.| CANERIA DE CONDUCCION PARA SOLDAR 152,4 ASTM A 53 Gr.B SCHEDULE 40 ACINDAR
- 7 | GLOB.| CARERIA DE CONDUCCION PARA SOLDAR 76,2 ASTM A 53 Gr.B SCHEDULE 40 ACINDAR
8 1 REDUCCION CONCENTRICA PARA SOLDAR A TOPE 76,2 x 152,4 | ASTM A 234 WPB ESP.STD. CINTOLO
o 8 9 1 | FLEXIBLE BRIDADO 76,2 AlSI 316 $.300 -—
| D % 10 | 1 | TEE REDUCCION PARA SOLDAR 152,4 x 76,2 | ASTM A 234 WPB ESP.STD. CINTOLO
T T N 11 2 | JUNTA KLINGER SIL 152,4 TIPO C— 4430 $.300 ARANTUB
- . 4 = 12 | 8 | JUNTA KLINGER SIL 76,2 TIPO C— 4430 $.300 ARANTUB
T — £ . H.:0.000 NPT, H: +2130 13 | 3 | JUNTA DIELECTRICA COMPLETA (JUNTAS, AROS, CANUTOS) 76,2 ASTM A 709 B62 $.300 MIYASHIRO
o NN \// = N £.:0.000 14 | 16 | ESPARRAGOS CINCADOS CON DOS TUERCAS CADA UNO 19,1 x 127 |ASTM A 193 B7 /194 2H - DELGADO |-
5 VALVULA DE CORTE /\ AN \\// W N N \//\\//\// 2 15 | 24 | ESPARRAGOS CINCADOS CON DOS TUERCAS CADA UNO 19,1 x 139,7 |ASTM A 193 B7 /194 2H -—- DELGADO
b Wq%@ﬁiﬁ:ﬂ%mwww N //\ N IR 16 | 80 | ESPARRAGOS CINCADOS CON DOS TUERCAS CADA UNO | 19,1 x 1143 |ASTM A 193 B7 /194 2H — DELGADO
T - 17 | 4 | VALVULA DE BLOQUEO ESFERICA ACC. A PALANCA 76,2 ASTM A 216 WCB $.300 WORCESTER
= — . 18 1| CARCASA FILTRANTE LMOSS 10S1 76,2 AISI 316 PALL
T — . % o 19 | 2 | BRIDA WELDING NECK PARA SOLDAR 50,8 ASTM A 105 $.300 FUTURA |
« ——— ﬁ N % o 20 | 16 | ESPARRAGOS CINCADOS CON DOS TUERCAS CADA UNO | 15,87 x 107,95 |ASTM A 193 B7 /194 2H -—- DELGADO
& o —— N = 4 / < 21 2 | JUNTA DIELECTRICA COMPLETA (JUNTAS, AROS, CANUTOS) 50,8 ASTM A 709 B62 $.300 ARANTUB
O __TRAILER — 22 | 5 | CODO 90" RADIO LARGO PARA SOLDAR 50,8 ASTM A 234 WPB | S.300 CINTOLO
o A . é 23 | 1 |BRIDA CIEGA 76,2 ASTM A 105 5.300 FUTURA
CALENTADOR 24 | GLOB.| CARERIA DE CONDUCCION PARA SOLDAR 50,8 ASTM A 53 GrB SCH 80 oo |
/ 1200 @ 25 1 | MEDIA CUPLA SOLDADA NPT 25,4 ASTM A 105 $.3000 TORREIRA
1 1° H.:~1200 0 26 | 2 | TEE NORMAL 762 x 762 | ASTM A 234 ESP.STD. CINTOLO
. = L/ T\ m =M\ 27 1| NIPLE ROSCADO 25,4 ASTM A 53 Gr.B SCHEDULE 80 -
I — ")) H: +720 28 1 | VALVULA DE BLOQUEO ESFERICA ACC. A PALANCA NPT 25,4 ASTM A 105 $.3000 ——
F i1 1S | I N4 29 | 2 | NIPLE DE AJUSTE 76,2 ASTM A 53 Gr.B SCHEDULE 40 ACINDAR
o 30 | 1 | JUNTA DIELECTRICA COMPLETA (JUNTAS, AROS, CANUTOS) 152,4 ASTM A 709 B62 $.300 MIYASHIRO | |
S Dm|_|>_l_lm A. m % 31 | 1 | SOPORTE REGULABLE PARA CARO DE 3" S VARIOS VARIOS VARIOS
=0k ESTACION REGULADORA ~ . 32 1| TAPON ROSCADO NPT 25,4 ASTM A 105 $.3000 TORREIRA
s Y MEDIDORA DE GAS ESC.: 1:40 _ _ 33 | 12 | ESPARRAGOS CINCADOS CON DOS TUERCAS CADA UNO 19,1 x 145  |ASTM A 193 B7 /194 2H — DELGADO
) DETALLE 4 e NPT ﬂ|b_
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T =} LONGITUD
< : m 2_ po2 [DIAMETRO n. . TIPO
e ; TANQUE DE|, W TRamo | A m)} P P2 P1°— P2 N toc (m/s) | O —
2 CHOQUE [ — m3n/h [Real | catc.| bor M. | bar M. (Abs) | caLc. |apoPT. UNION
< - %/1 - A-B | 16000 | 4,50 | 13,50 | 35,000 34990 | 0,63869 | 152,4 | 1524 6,85 | SOL
SEPARADOR v 3 //% B-C | 16000 | —— | —— | 34,990 34,190 SEPARADOR SOL.
N C-D 16000 | 4,00 | 27,20 34,190 34,166 1,28684 152,4 152,4 7,00 SOL.
© N\ ESTACON REGULADORA e it | S o .
%/ E-F 16000 | 7,00 | 34,70 33,141 33,108 1,64167 152,4 152,4 7,22 SOL.
/ F-G 16000 | 38,10 | 56,60 33,108 32,732 | CALENT 25,099 | 101,6 101,6 16,26 SOL.
k / G-H 16000 | 7,00 | 35,30 32,732 32,706 1,67005 1524 | 132,4 7,30 SOL.
% > H-I 16000 | —— —— 32,706 29,800 MONITOR SOL.
I~J | 16000 | 0,40 | 0,40 | 29,800 29,787 | 075603 | 762 | 762 | 3128 | SOL —
W MOJON CMPT 4 PTS. rﬂ/,/‘///,/‘///,/‘///,////‘/‘///ﬁ// J-K | 16000 | —— | —- 29,787 26,400 REGULADOR SOL.
3 K-L 16000 | 40,10 | 97,93 26,400 26,315 4.63641 152,4 | 152,4 9,01 SOL.
& L—M 8000 | 9,83 | 7,90 26,315 26,245 3,78018 76,2 76,2 17,68 SOL
o ) ) ) ) 3 ) ) ) .
M <_m|_|> > M-0 8000 —-= - 26,245 26,045 CARCASA FILTRANTE SOL.
< ESC.: 1/20 0-P | 8000 | 0,50 | 0,50 | 26,045 26,040 | 0,23626 762 | 762 17,83 SoL. G
WL L—N 8000 | 44,50 | 58,21 26,315 26,302 0,68600 152,4 | 152,4 450 SOL.
© N-Q 8000 | 0,75 | 9,90 26,302 26,215 4,72520 76,2 76,2 17,70 SOL.
Q-R 8000 - - 26,215 26,015 CARCASA FILTRANTE SOL.
N— | @ @ @ 12) (12 12) (12 L R-S | 8000 | 0,50 | 0,50 | 26,015 26,010 | 023620 | 762 | 762 | 1783 | soL ||
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(NOTA 171) AJUSTE o o
% ! AN St G
3 17 %K_ . @@ NOTAS —
- ADAH ] H 1) _ TODAS LAS MEDIDAS ESTAN DADAS EN mm.
Eq & T _ 2) _ NO MEDIR SOBRE EL PLANO
= :_ML v 3) _ LA CANERIA AEREA SE PROTEGERA CON UNA MANO DE FONDO ANTIOXIDO AL CROMATO DE ZINC
M m NORMA IRAM Nro.1182 Y DOS MANOS DE ESMALTE SINTETICO AMARILLO PARA USO MARINO SEGUN
DETAUIE S| = « NORMA IRAM Nro.1192. J
W 4) _ LA LONGITUD DE LOS NIPLES SERA COMO MINIMO 1,5 VECES EL DIAMETRO NOMINAL DE LA CANERIA.
lx_ 5) _ LA CANERIA A INSTALAR SERA ASTM A 53 Gr.B CON ACCESORIOS PARA SOLDAR
B ESPESOR STANDARD.
31 200 410 68 1625 20 6) _ LA PRUEBA DE LA INSTALACION INTERNA SERA HIDRAULICA A UN VALOR DE 51 Kg/cm2.M.
SE PREVEERA EL BARRIDO CON N2 EN TODO EL RECORRIDO DEL TRAMO DE PRUEBA
2904 PARA DEJAR LA INSTALACION EN CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO. —
Ooml_lm >l> 7) _ UNA VEZ CONCLUIDA LA PRUEBA CON SU BARRIDO CORRESPONDIENTE SE DEJARA
LA INSTALACION INTERNA INERTIZADA CON N2 HASTA QUE COMIENCE A CIRCULAR EL GAS NATURAL
DETALLE 2 ESC.: 1:20 8) _ LA DISTANCIA MAXIMA ENTRE SOPORTES SERA DE 5,2 mts., (VER PUNTO 4.4.2. DEL REGLAMENTO
EN VIGENCIA).
9) _ LA VALVULA SHUT—OFF UBICADA AGUAS ARRIBA DE TODO EL SISTEMA INTERNO POSEE
UN ACTUADOR ELECTRONEUMATICO CON SOLENOIDE APE CON SISTEMA NC, OPERADA POR PARADA DE K
D — EMERGENCIA Y RESETEADA UNICAMENTE DESDE SALA DE TABLEROS. DICHA VALVULA CON ACTUADOR
@ - POSEERA UNA PROTECCION CONTRA INTEMPERIE.
H PASE DE CANERIA EN MURO TRATANDOSE DE UNA CENTRAL MOVIL CON UN VIDA PREVISTA DE OPERACION DE 3 A 5 ANOS
@ PROTEGIDA CON AISLANTE NO SE HA PREVISTO UNA LOGICA DE ENCLAVAMIENTO EN EL SISTEMA DE CONTROL DISTRIBUIDO
Q OE PVC. QUE GOBIERNA LAS INSTALACIONES AUXILIARES (MAS ALLA DEL SISTEMA DE CONTROL PROPIO DEL
TURBOGENERADOR). ENTRE LAS INSTALACIONES AUXILIARES ESPECIFICAMENTE LA RELATIVA AL SISTEMA |
DE INTERCONEXION ELECTRICA CUENTA CON UNA LOGICA PROTECCIONES Y ENCLAVAMIENTOS ELECTRICOS.
_ ~ H: +2100 10) _ LA CANERIA ENTERRADA TENDRA PROTECCION CON REVESTIMIENTO EXTRUIDO TRICAPA.
J _J 11) _ MEDIDA SUJETA A LA MEDICION EN OBRA.
A BE 12) _ LA CANERIA ENTERRADA DEBERA TENER EN TODO SU RECORRIDO UNA TAPADA MINIMA DE 1000mm. L
DE NIVEL DE SUELO TERMINADO.
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— 100 CALLE: PBRO. JORGE ALLAIS
. — I DETALLE SOPORTE | |
L COLUMNA—DE ALTA _TENSION O ENTRE: CALLE PUBLICA Y 22 DEL OESTE NORTE
L T T — - ESC.:S/E
. — T ~ LOCALIDAD: CONCEPCION DEL URUGUAY (ENTRE RIOS)
, — . M
@ CANERU PROPIETARIO: EMGASUD
o a0 PLACA DE PVC espr 3mm INSTALADA POR: EMGASUD
R e Y 5 T REPRESENTANTE TECNICO: ING. JORGE CIVIELLO ~ MAT.: 11840 CAT.: Tera.
\m.@\ A C. ANCHO: 150mm DETALLE B ]
m SOLDADURA Ll MM%MW:DM W.m:\.MQQSR ~ §ERMNMWW~QMD\% %.m 200mm
- TUERCAS 625, 4mm (17) RW. ESCALA: INDICADAS 1 INSTALACION CON 2 TOMAS
0.00 N.P.T. VER DETALLE B
/f L ——— PLACA DE ACERO #102mm __ PLANO N: EMG—CON-G-GI=1402-1001 REV: 3 A INSTALAR
N esp: 9.5mm C/ AGUJERO DE 226.5mm | =
R | R LG ﬁ N
\V\\/\\/\\/\\ \\/\\/\\/\\/\\/\\/\\/\ S PARTE: INSTALACION INTERNA—ACTUALIZACION
A //\ //\ \ //\ //\ //\ //\ //\ // X g o CARO GUWA 033.4mm
SN N ) — ot UBICACION FIRMAS
NI
/\ //\A//X/ CANO DE ACERO o102mm (47) [ N— CANO DE ACERO £102mm (4”) ,
PLANCHA DE HIERRO esp: 6.0Zmm esp: 6.02mm PBRO. JORGE ALLAIS
SN B P ~— m —
o | 1 Z K
O " E
© m N.IN. £ BROCAS DE ANCLAJE #19mm (3/4") m &\&m PROPIETARIQ . i DOMICILIO DE FACTURACION — TEL.
A Ne o S B0SCO THATHA CECILIA ORAGONETT
E! g APODERADA
7 X P
| INSTALADOR DOMICILIO: B.MITRE 1221 7 "B"-C.A.BA.
12 DE OCTUBRE TEL: (011) 43838427-(011) 43825625
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